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Las innovaciones tecnologicas de los
sistemas de aire comprimido al servicio
de las plantas de ciclo combinado

DEPARTAMENTO TECNICO DE COMPAIR

Las exigencias de la industria sobre el aire comprimido han variado
con los afios. Al igual que con otros equipos industriales, los
compresores han tenido que adaptarse a los nuevos requerimientos

del mercado.

7 ompair fabrica sistemas de com-
presion de aire y, en su afan por
estar en la vanguardia de la inno-

vacion tecnoldgica en su campo, ha desa-
rrollado un sistema revolucionario de
generacion de energia a través del aire
comprimido, que se adapta a las nuevas
necesidades de las industrias modernas.
La calidad del aire comprimido ha sido
siempre un caballo de batalla para las dife-
rentes industrias. Esta claridad, junto con la
eficiencia, el ahorro de energia y la reduc-
cién del impacto ambiental, conforman el
conjunto de aspectos que en los Ultimos
tiempos han comenzado a ser una parte
imprescindible en el desarrollo de una
planta de produccion.
En los procesos de generacion de energia
eléctrica se utilizan equipos industriales
que dependen en gran medida del aire
comprimido en sus fases de control, regu-
lacién o mantenimiento. Algunos de ellos,
como las grandes turbinas, son muy sensi-
bles a una calidad de aire poco adecuada.
Un factor importante a tener en cuenta es
el coste tan elevado de estas turbinas y el
hecho de que su funcionamiento 6ptimo
depende del buen servicio y calidad de los
dispositivos que les proporcionan un servi-
cio externo.

Tradicionalmente, la adaptacion de la cali-

dad del aire a los requerimientos de las

plantas se ha realizado mediante filtracion.

Cualquier filtracién de aceite, aunque sea

de calidad superior, lleva un elemento de

riesgo que es inaceptable en muchos pro-
cesos. Para conseguir una eficiencia del

100%, la mejor solucion es atajar el pro-

blema desde el origen.

Por ese motivo, Compair ha disefiado el
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compresor Quantima para eliminar el
aceite en todo el conjunto retdrico de la
méquina: si no hay aceite en la maquina no
hay ningun riesgo. En otros equipos el
aceite es eliminado en el interior del meca-
nismo de compresion, pero queda un ele-
mento que esta directamente acoplado al
sistema y que requiere lubricacion: la caja de
engranajes. Este tipo de compresores, ya
sea en su version de tornillo exento o cen-
trifugo, necesitan de una caja de engrana-
jes que debe ser lubricada, con la que rea-
lizar la desmultiplicacion necesaria entre
el elemento de compresion y el motor.
Para evitar que el aceite pase desde la
citada caja al interior del compresor, todos
los fabricantes disefiamos complejos siste-
mas de sellado que garanticen en la
medida de lo posible este aislamiento. La
realidad nos demuestra que dichos sistemas
son muy eficientes, pero siempre existe
riesgo de averia y, como no, conllevan un
mantenimiento costoso.

Para las aplicaciones en plantas de ciclo
combinado, la exigencia sobre la calidad del
aire comprimido, la eficiencia de los equi-
pos, el ahorro de energia y la reduccion
del impacto ambiental, son cruciales. Con

el desarrollo por parte de la empresa del sis-
tema Q-Drive de Quantima, este problema
se elimina, ya que no necesita de una caja
de engranajes, ni tampoco de la instalacion
de rodamientos lubricados en el motor.

El revolucionario conjunto de compresion
Q-Drive contiene una Unica pieza movil
gue gira en un campo magnético y forma el
nucleo del nuevo disefio de compresor. Su
rotor y elementos de compresion de trans-
mision directa exclusivos, levitan mediante
cojinetes electromagnéticos activos para
poder alcanzar velocidades de hasta
60.000 rpm.

De esta manera, el problema queda erra-
dicado desde el origen, ya que al estar el
propio compresor exento de aceite, es
materialmente imposible que el aire quede
contaminado. Esta nueva tecnologia
aporta una solucién eficiente sencilla y
practica a uno de los grandes problemas en
este tipo de industrias: la exencion total
de aceite.

Hoy en dia, existe una gran preocupacion
por el alto consumo energético y la conta-
minacion que ello pueda producir. Este
problema no ha pasado desapercibido
para Compair. Por otro lado, resultaria
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paraddjico pensar que en este tipo de
industrias, donde el objetivo es precisa-
mente generar energia eléctrica, existiese
un gasto excesivo de la misma debido al
consumo de los equipos auxiliares de la
planta.

Quantima es un compresor centrifugo de
velocidad variable, que se ha pensado
para conseguir optimizar su eficiencia. La
velocidad variable permite ajustar el caudal
del compresor al caudal demandado por la
plantay, por este motivo, consumir sélo la
energia equivalente. Con esta nueva tec-
nologia, se puede llegar a conseguir un
ahorro de energia cercano al 25%.

No sélo se ha tenido en cuenta su eficien-
cia durante la carga de aire, sino que tam-
bién han sido estudiados otros detalles
que habitualmente pasan desapercibidos y
que pueden suponer un alto consumo. Un
ejemplo de esto es la reduccién de su con-
sumo en vacio: el tiempo en el que el com-
presor no esta suministrando aire a la
planta, pero permanece arrancado en
espera de hacerlo. El consumo del Quan-

tima en este caso es de s6lo un 2,5% de su
potencia total, muy por debajo de otros
sistemas de compresion similares.
Quantima también minimiza de forma sig-
nificativa el impacto medioambiental de la
planta de ciclo combinado, ya que emite un
12% menos de CO, que sistemas de com-
presion de aire similares, lo que equival-
dria a retirar 75 coches familiares de la cir-
culacién o a plantar 16.000 arboles™.

Al estar totalmente exento de aceite, no hay
necesidad de reciclarlo, con lo que los resi-
duos que genera se ven drasticamente
reducidos. Como el numero de piezas
necesarias para su funcionamiento es
menor, Quantima es mucho mas silencioso
y compacto: entre un 40 y 50% mas
pequefio y menos pesado.

Su sistema de mantenimiento es también
un punto importante a destacar en este
compresor. En todas las plantas de ciclo
combinado existe la necesidad de un fun-
cionamiento continuo, controlado durante
las 24 horas del dia y con las minimas
paradas posibles. Como parte de esta

innovacion, Quantima cuenta con las ven-
tajas de Q-Life, una solucion vanguardista
de mantenimiento predictivo. Mediante la
supervisién constante y permanente de las
unidades Quantima individuales, 24 horas
al dia, 365 dias al afio, se optimiza el ren-
dimiento del sistema, a la vez que se pre-
dicen las necesidades de mantenimiento
del compresor para aumentar al maximo el
tiempo de funcionamiento.

Todos los compresores Quantima se
conectan automaticamente a un centro de
supervisién remota, formado por una red
de ingenieros de servicio que llevan a cabo
todo el mantenimiento durante el periodo
de 10 afios de garantia que forma parte del
paquete Q-Life.

Este control permanente es capaz de ana-
lizar las variaciones en el rendimiento del
equipo para detectar las posibles averias
antes de que ocurran, consiguiendo mini-
mizar las paradas de la planta por mante-
nimiento y revision de los equipos y que
éstas se puedan programar siempre en
funcion de las necesidades del usuario.
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